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Resumo: A usinagem € um processo fundamental na fabricacdo de pecas de metal, contudo, gera
calor devido ao atrito, 0 que pode prejudicar a vida atil das ferramentas e a qualidade das pecas. Para
controlar esse calor, sdo utilizados fluidos de corte, como lubrificantes e refrigerantes. Eles
desempenham um papel crucial ao evitar o superaquecimento das ferramentas, reduzindo o desgaste
e mantendo as dimens@es das pecas dentro das especificacfes. Neste trabalho serdo apresentados 0s
diferentes tipos de fluidos de corte, como Gleos minerais, emulsionaveis e emulsionaveis
semissintéticos, e como cada um deles é adequado para diferentes operacfes de usinagem. Além
disso, sdo apresentados os impactos ambientais dos fluidos de corte, destacando os riscos de
contaminacdo do solo, da &gua e do ar devido ao descarte inadequado desses fluidos. De acordo com
"Principios dos Processos de Fabricacdo por Usinagem™ (2016, Intersaberes), a sele¢do do fluido de
corte para operag6es de usinagem requer considerar o objetivo desejado, bem como aspectos criticos.
Em operacGes com avanco e profundidade elevados, e baixa velocidade de corte, os fluidos de corte
lubrificantes de éleo puro sdo recomendados. Em contraste, em operac6es de alta velocidade de corte,
o foco esta na refrigeracdo, tornando os fluidos emulsionaveis mais apropriados. A escolha do
material da ferramenta de corte, como aco rdpido, metal duro, cerdmica e diamante, também
influencia a operacéo, com énfase em propriedades como dureza, tenacidade e resisténcia a abraséo.
Os fluidos de corte podem ser classificados em 6leos vegetais, 6leos minerais, fluidos de corte
emulsionaveis e emulsionaveis semissintéticos, cada um com caracteristicas especificas. A
composigdo com enxofre pode reduzir a temperatura da ferramenta, melhorar o poder lubrificante e
prolongar a vida util da ferramenta. No entanto, a escolha entre enxofre ativo e inativo depende do
material a ser usinado, sendo o ativo apropriado para acos e o inativo para cobre e suas ligas. Aspectos
econdmicos desempenham um papel importante na selecdo, pois qualquer variavel no processo afeta
o custo final do produto. Além disso, a gestdo de residuos gerados pelos fluidos de corte é
fundamental para evitar impactos ambientais e problemas de salde. A usinagem a seco € uma
abordagem sustentavel que elimina a necessidade de fluidos de corte, mas requer adaptacdes no
processo. Como em qualquer processo, a sustentabilidade € um ponto-chave, e é fundamental buscar
alternativas mais ecoldgicas na industria de usinagem. A metodologia para a selecdo adequada dos
fluidos de corte também é discutida, levando em consideracao fatores como a velocidade de corte, 0
tipo de material e a operacdo de usinagem. Os fluidos de corte atuam diretamente nas grandezas
mensuraveis, melhorando consequentemente a usinabilidade, acabamento e vida util da ferramenta e
maquinario. Podem agregar também, vantagens como a reducdo da forca e poténcia exercidas pela
maquina e necessarias ao corte, redu¢do no consumo de energia, diminuicdo da temperatura da peca
e da ferramenta em trabalho, e melhor acabamento da superficie usinada. Entretanto, devido a
constante preocupacdo com o meio ambiente, o uso de fluidos de corte sem condic¢Ges de controle
tem se tornado um problema para a inddstria mecanica atual. Seu uso e sua dificuldade de descarte
devido a uma legislacdo ambiental, faz com que o fluido seja responsavel por uma grande parcela do
custo final do processo. De acordo com a pesquisa "AVALIACAO AMBIENTAL DE FLUIDOS DE
CORTE UTILIZADOS EM PROCESSOS CONVENCIONAIS DE USINAGEM, 2000,
UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA CATARINA", o consumo mundial de fluidos de corte
em 1998 foi de aproximadamente 1.226.340 toneladas. Estes valores fornecem uma ideia da dimenséo
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da problemaética que envolve a utilizacdo e descarte de fluidos de corte. Fica claro que avaliagdes de
risco ambiental devem ser feitas com o intuito de reforgar a necessidade de desenvolvimento de
tecnologias alternativas
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